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L 1 invention est relative a un vitrage multiple compor- 
tant au moins deux feuilles de verre assemblies par soudure au 
moyen d'au moins un ruban metallique, 

Un vitrage multiple de ce genre est par exemple realist 
5 par soudure d'un joint en plomb sur la zone marginale peripherique 
d'une des deux feuilles de verre, ladite zone etant pourvue d'un 
revStement de cuivre etame; la deuxieme feuille dont la zone mar- 
ginale peripherique a egalement ete pourvue d'un revStement de 
cuivre etame sur la face en regard de la premiere plaque, est en- 
10 suite appliqu6e sur le joint de facon que les deux vitres se re- 
couvrent de preference exactement, aprfes quoi on effectue le sou- 
dage de la deuxieme vitre sur le joint en plomb. 

I*ors de la pose, dans un chassis , d'un vitrage multiple 
de ce type, celux-ci est sounds a di verses solicitations. A 
15 titre d' exemple, la pression exerc§e par le vent provoque une cer- 
taine flexion des feuilles de verre ; la dilatation inSgale des 
deux feuilles de verre due a leur difference de temperature peut 
provoquer un deplacement relatif des bords des feuilles; enfin, 
la difference des pressions regnant a l'exterieur et a l'interieur 
20 du vitrage, est la cause d'un f lechissement des feuilles de verre, 
Toutes ces d6formatxons se repercutent sur le joint. 

De tels vit rages sont places actuellement dans des pro- 
files en matiere polymSre, par exemple du n6oprene, et il est 
necessaire de pre voir une certaine pression de serrage pour obto- 
25 nir une bonne etancheite du joint entre le vitrage et le chassis. 

Get effort suppiementaire transmis au vitrage multiple 
augraente considerablement les sollicitations auxquelles est soumi.- 
le ruban intercalaire et peut conduxre au flambage de celui-ci. 
I#e flambage provoque une diminution de 1'epaisseur du vitrage ei 
30 done une perte d' etancheite du joint en neoprene. En outre, 

1 1 augmentation importante des deformations du joint m6talliqua 
peut causer a la longue 1 'apparition de fissures dans le joint -ar 
provoquer ainsi un depGt de hu6e a l'interieur du vitrage. 

La presente invention a pour objet un vitrage multiple 
35 ameiiore qui est apte a r^sister aux diverses sollicitations aux- 
quelles il est soumis, ce qui permet d' assurer mieux 1 'etancheite. 

l#e vitrage selon 1* invention est caracterise par le fait 
qu'il comporte une piece d'ecartement entre les deux feuilles de 
verre, a proxlmite du ruban metallique. 
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L'expression "piece d f 6cartement" signifie une piece 
presentant une certaine rigidity et empSchant les feuilles de 
verre de se rapprocher sans pour autant exercer necessairement sur 
lesdites feuilles de verre une force quelconque qui tende a les 
5 ecarter. Cette denomination sera utilis^e dans ce sens dans toute 
la suite du texte. 

L 9 introduction de cette piece d'ecartement dans l'espace 
compris entre deux feuilles de verre d'un vitrage multiple, permet 
de reprendre les efforts de pression exercSs par le chassis sur 
10 les bords du vitrage et emp€che ainsi le flambage du ruban metal- 
lique. II diminue egalement de manifcre sensible les deformations 
dues aux autres sollicitations , entre autre la flexion du verre 
autour du cordon de soudure et le d6placement relatif des bords 
des feuilles de verre dans leur plan. 

Sa raise en place est simple , aisSe et permet une grande 
souplesse d' execution. Ainsi, dans le cas d'un vitrage multiple, 
comportant un ruban intercalaire soude et presentant une gorge a 
sa p6riph6rie exterieure, il est avantageux selon l f invention, 
d'introduire la piece d'ecartement dans ladite gorge. Ceci peut 
se faire une fois que le vitrage multiple est monte. La chalne de 
montage du vitrage ne doit done pas Stre modifiee. 

II est Evident que l'on peut egalement poser la piece 
d'ecartement a l r int§rieur du volume prSs du ruban metallique en 
cours de montage du vitrage multiple en rSalisant cette operation 
juste avant 1 'assemblage de la deuxieme vitre. Cette fa£on de 
procSder entre egalement dans le cadre de 1" invention. 

Selon un mode pr§f£rentiel de realisation, la piece 
d'6cartement est constituee par un ruban continu. Le ruban peut 
faire le tour de la gorge peripherique du vitrage et ses extremity 
peuvent etie relives de maniere connue en soi. Dans ce cas, le 
ruban se maintient de lui-mSme dans la gorge sans autre moyen de 
fixation. Le ruban peut Stre realise en cuivre. 

Avantageusement, le ruban continu pr6sente une forme 
onduiee. On accrolt ainsi la resistance a l'ecrasement du vitrage 
II est egalement avantageux, selon un autre mode de rea- 
lisation de 1' invention, que la piece d'ecartement soit constituee 
de plusieurs elements distincts disposes de place en place le long 
du ruban intercalaire. Ces pieces peuvent avoir par exemple, une 
section rectangulaire ou tout autre forme appropriee et la matidre 



20 



25 



30 



71 41775 



3 



2115932 



dont elles sont constitutes est au moins aussi rigide que le pir.'. 
d'etanchSite . On peut citer, par exemple r un metal dont le cuivrv 
en particulier, le bois, certaines matidres plastiques, etc... D** 
telles pieces sont inserees dans l'espace compris entre les deux 
5 feuilles de verre a proximite du joint soude soit a l'exterieur, 
soit a l'interieur du vitrage . 

De preference, la pidce d'ecartement est posee librement 
entre les feuilles de verre. 

Afin de maintenir en place ladite piece d'ecartement 
lO lors des manipulations ultSrieures du vitrage, il est avantageux 
de cr€er une liaison entre elle et le vitrage. 

Dans une forme de realisation avantageuse, la piece 
d'ecartement est fix§e localement au ruban m§tallique. La fixa- 
tion peut etre realis§e par soudure au ruban; la soudure peut Stre 
15 locale. 

Selon un mode prefer^ de cette forme de realisation, le 
ruban m§tallique et la piece d'ecartement constituent un profile 
unique. Dans ce cas, on utilisera par exemple un profile dont 
une partie joue le role du joint tandis que 1' autre partie, lege- 

20 rement plus courte joue le role de la piece d'§cartement. II peut 
par exemple, se presenter sous la forme d'un double T ou encore 
sous la forme d'un ruban muni d f ailettes disposees perpendiculal- 
rement audit ruban. 

Selon une variante avantageuse , ladite piece est colloo 

25 entre les feuilles de verre, par exemple avec un adh£sif convcn.i- 
ble. 

Lorsque la piece d'ecartement se pr§sente sous forme 
d'un ruban, qu'il soit ondule ou non, il est de preference realh; • 
en cuivre. 

30 Les pieces d'ecartement peuvent presenter une section 

rectangulaire creuse. 

Dans un cas particulier de ce mode de realisation, In 
pidce d'ecartement peut avoir la fonction supplement aire de con- 
tenir une matiere dessicante. A cet effet, la section creuse 

35 sera en communication avec l'espace interne du vitrage au moyen 
de perforations realisees dans la paroi de ladite piece d'ecarte- 
ment, adjacente audit espace interne. 

Enfin, en-dehors du vitrage proprement dit, 1» invention 
porte egalement sur un element de construction vitre comportant un 
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vitrage multiple compose d f au moins deux feuilles de verre as>s«-r— 
blSes par soudure au moyen d'un ruban m§tallique et un ch^s^ It- 
dans lequel vient se placer ledlt vitrage multiple ,qiu est oarnrtt*- 
rise en ce qu'il comporte en outre, au moins une piece d'Gcarto- 
5 ment situge entre les deux feuilles de verre & proximity du rubar 
metallique. 

De preference, ladite pi£ce d' ecartement est fix^e mi 
chassis ou fait partie integrante dudit chassis. 

Differentes formes de realisation seront d€crites main- 
lO tenant en se ref6rant aux figures dans lesquelles : 

La figure 1 montre une vue en coupe partielle d'un 
vitrage multiple selon 1' invention, suivant ia ligne I-I de la 
figure 2 . 

La figure 2 montre une coupe partielle suivant la 
15 ligne II-II de la figure 1. 

La figure 3 est une coupe verticale partielle d'une 
variante de 1' invention selon la ligne III-III de la figure 4. 

La figure 4 est une coupe horizontale partielle selon 
la ligne IV- IV de la figure 3. 
20 La figure 5 montre. en coupe verticale partielle, une 

autre forme de realisation de 1' invention. 

La figure 6 est une coupe verticale partielle d'une 
autre variante de 1' invention selon la ligne VI-VI de la figuro 7 

La figure 7 est une coupe horizontale partielle de la 
25 figure 6 selon la ligne VII-VII. 

La figure 8 represente, en coupe verticale partielle, un 
autre variante de 1' invention. 

La figure 9 est une coupe verticale partielle d'uno 
autre forme de realisation de 1' invention. 
30 la figure 10 est une coupe horizontale partielle de la 

figure 9 selon la ligne X-X. 

La figure 11 est une coupe verticale partielle d'un 
autre dispositif conforme 3. 1' invention. . 

La figure 12 est une vue partielle en plan du dispositJ 
35 de la figure 11. 

La figure 13 est une vue partielle en plan d'un autre 
mode de realisation de 1' invention. 

La figure 14 est une coupe partielle d'un assemblage 
conforme a 1' invention. 
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En se r6f grant aux figures 1 et 2, les deux vitres 1 t*t 
2 d'un vitrage double sont revetues sur leur zone marginal© 3 
d'une couche 7 de cuivre etame. Le ruban intercalaire 6 en plom;. 
est soude a la couche 7 par les cordons de soudure 8, formant uir.- 
si avec les bords des feuilles de verre deux gorges 4 et 5 respoc- 
tivement exterieure et interieure au vitrage multiple. 

La reference 9 represente la piece d'ficartement, consti- 
tute par un ruban ondule en cuivre, dispose tout le long de la 
peripherie de la gorge 4, Les extrtmites lO du ruban de cuivre 9 
sont attachees ensemble de maniere connue en sol. 

Le ruban 9 est pose librement dans la gorge 4 et est 
maintenu en place uniquement par sa ferine ture sur lui-meme, 
comme represents en 10 (figure 2). 

Lors de deformations complexes, c'est-a-dire resultant 
de differents efforts simul tangs, tels que ceux deer its plus haut, 
la piece d'ecartement contreCarre la deformation du vitrage et 
permet de mieux maintenir l'etancheite du joint en neoprene par 
1 ■ intermfediaire duquel le vitrage est fixe dans le chassis. En 
meme temps, l'on ameiiore considerablement la tenue du joint en 
plomb 6. 

Selon un autre mode de realisation, les figures 3 et 4 
montrent un vitrage multiple du meme type que dans les figures 1 
et 2 compose de deux vitres 11, 12, assembiees par soudure au 
moyen d'un ruban de plomb 13 mais ou la piece d • §cartement est cons- 
titu6e soit d'une baguette pleine 14 continue de section rectan- 
gulaire, inseree et coliee au verre dans la gorge peripherique 4 
du vitrage, au moyen d'un adheslf convenable 15, soit d'une sen* 
de petites cales 16 inserees et coliees de la mfime mamSre. 
L' utilisation de l'adhesif 15 n'a pas d'autre but que de mainte- 
nir en place la ou les pieces d'ecartement lors des manipulations 
du vitrage multiple. La matiere utilisee pour ce type de piece 
d'ecartement peut etre egalement du cuivre mais aussi d'autres 
matiSres au moins aussi rigides que le joint metallique, tel que 
du bois, des resines synthetiques , etc... 

Dans le cas d'une piece d'ecartement metallique, on 
peut la rendre solidaire du joint metallique en la soudant loca- 
lement a ce dernier. Suivant une forme d' execution representee 
a la figure 5, la piece d'ecartement 17 est posee dans la gorge 18 
analogue a la gorge 5 de la figure 1, a l'interieur du volume et 
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soudee au joint metallique 19 au moyen d'un plat 20. On peut 
ggalement utiliser un profile en double T dont une branche 19 est 
le ruban de plomb classlque tandis que 1 'autre branche 17 ieg*re- 
ment plus courte que la precedente, joue le rGle de piece d'Scar- 
tement . 

La pose de ce profile ne necessite aucune transform:; 
de la chalne de montage. 

Selon une autre variante, la figure 5 montre egalement 
une piece d ' gcartement 21 ayant la forme d'un caisson creux, 
pourvu sur sa face interne de perforations 22 et con tenant un agent 
dessicant 23. II peut egalement Stre soude localement au joint er, 
plomb ou constituer avec celui-ci un profil unique. 

Le joint metallique intercalaire 24 repr$sentg aux 
figures 6 et 7 f est pourvu de place en place d' Elements raidis- 
15 seurs 25 en forme d'ailettes disposees perpend Iculairement au 

ruban 24. Elles peuvent soit etre soudees au ruban 24, solt fa Ire 
corps avec celui-ci. 

La figure 8 represente un autre type de vitrage multiple 
soude, dans lequel le joint metallique 26 est soude aux tranches 
20 27 des feuilles de verre par la soudure 28 . Selon la representa- 
tion de la figure, la piSce d'ecartement 29 est posee librement 
dans l'espace compris entre les deux feuilles de verre 30 et 3 1 
et le joint metallique soude 26, a proximity de ce dernier. En 
vue de roaintenir les pieces d'ecartement 29 a leur place correct:.-. 
25 elles forment de preference un cadre complet. 

Selon les figures 9 et 10, le vitrage multiple comport- 
des pieces d'ecartement 33 rgparties sur la peripherie exterieuro 
de la gorge 34 du vitrage. Lesdites pieces d^cartement 33 ont 
une forme moulant la gorge 34 et sont coliees dans ladite gorge 
30 au moyen d'un adhfislf convenable 35 comme du thiokol par exemple. 
Elles sont faites dans une mat! ere plastique telle que, dans le 
present exemple, du chlorure de polyvinyl. 

Les figures 11 et 12 representent une variante selon 
laquelle la piece d'ecartement est constituee d'un cadre 36 
35 realise dans un profil creux dispose le long de la peripherie de 
la gorge interieure 37. Ce profil est colie aux deux feuilles 
de verre au moyen d'un adhesif convenable. La face du profile, 
interieure au vitrage, est pourvue d 'orifices 38 et la partie 
creuse est rempl ie d'une matiere dessechante telle que du 
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silicagel. 

Dans la figure 13, on a represents, dans une vue zri o: 
une variante du dispositif represents aux figures 9, 10 selon ; a- 
quelle les pieces d'ecartement 39 sont limitees a quatre espacej: 
5 disposes aux quatre coins du vitrage, dans la gorge exteriear-:- 
et y sont collees au moyen de thiokol par exemple. Ces espacev - 
39 sont ex§cutes en matiere plastique e-* ipousent la forme de la 
gorge ext^rieure 40. 

II est Evident que toutes les formes de realisation de- 

10 crites ci-dessus sont adaptables a ce type de vitrage multiple f 
ainsi qu'a tous les autres types de vitrage multiple, comportant 
au moins deux feuilles de verre assemblies par soudure au moyen 
d'un ruban metallique. 

La figure 14 est une coupe partielle montrant a titre 

15 d'exemple, le montant infirieur d'un Element de construction vitrs* 
conforme a 1' invention. Le vitrage multiple est compose de deux 
feuilles de verre 41, 42, assemblies par soudure au moyen d'un 
ruban metallique 43. Le chassis, dans lequel le vitrage multiple 
est plac§, comporte un profil metallique principal 44 qui presents 

20 une partie saillante 45 pouvant s ' introduire dans la gorge formee 
par les bords des feuilles 41, 42 et le ruban metallique 43. 
chassis, connu en soi, est du type "a pression" c'est-a-dire qu'il 
comporte des organes tels que les vis de pression 46, 47, permit: 
tant d'exercer une certame pression sur les bords du vitraqe 5 .- 

25 1' interm§diaire de pieces mobiles telles que 48, 49. Une wnii.: 
re ilastique 50 en matidre plastique, comme du nioprene, est int.;- 
posee entre le vitrage et les parties mitalliques 44, 45, 48, 4 ( > 
du chassis. 

Lors du montage d'un tel element de construction, on. •.■ 
30 privoit une partie saillante 45 que le long du montant infc-rieur 
du chassis afin d 1 une part, de faciliter la pose du vitrage d^ii:; 
la feuillure du chassis et parce que d' autre part, c'est le iuv;; 
du montant infirieur que se situe le risque le plus grand d'une 
perte d'etancheite (ruissel lement des eaux) ; c'est done le long de 
35 cette zone qu'il faut appliquer la pression la plus forte et oO , 
par consequent, on sollicite le plus le ruban m§tallique 43. Lo 
r61e de la partie saillante 4 5 est done, comme dans les exemples 
precedents, de reprendre les diffirents efforts susceptibles de 
s'exercer sur le ruban metallique 4 3. 



71 41775 



8 



2115932 



II n'est toutefois pas exclu de 1' invention de roahs--! 
un Pigment de construction vitre dans lequel le chassis compcrt.-- 
rait une partie saillante 45, ou piece d»§cartement, tout ie lcn. 
de sa p§riph£rie interieure. Dans ce cas, l'€ lenient de const ru* - 
tion vitre devrait etre pr§fabrique en atelier et livre, pr§t a 
la pose dans la maconnerie. 

II est bien entendu que toutes les formes de rCalisn! i • 
decrites ci-dessus ne sont pas limitatives et qu'on ne sortirdit 
pas du cadre de 1' invention en y apportant des modifications. 
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REVENDICATIONS 

1. Vitrage multiple comportant au moins deux feuilles 
de verre assemblies par soudure au moyen d'au moins un ruban 
metallique, caracteris£ en ce qu 1 il comporte en outre une piece 
d'ecartement entre les deux feuilles de verre a proximite du 

5 ruban metallique. 

2. Vitrage multiple suivant la revendication 1 et dans 
.lequel le ruban metallique forme une gorge avec les bords corres- 
pondants des feuilles de verre, caract£rise en ce que ladite 
piece d'ficartement est dlsposee dans ladite gorge. 

10 3. Vitrage multiple suivant la revendication 1 ou 2, 

caracteris§ en ce que ladite piece d'ecartement se presente sous 
la forme d'un ruban continu. 

4. Vitrage multiple suivant la revendication 3, carac- 
t§rise en ce que le ruban continu presente une forme onduiee. 

15 5. Vitrage multiple suivant la revendication 1 ou 2 , 

caracteris§ en ce que ladite piece d'ecartement est constitute 
de plusieurs elements distincts disposes de place en place le 
long du ruban intercalaire . 

6. Vitrage multiple suivant une des revendi cations 1 

20 a 4, caracterise en ce que la piece d'ecartement est pos£e librc- 
ment entre les feuilles de verre. 

7. Vitrage multiple suivant une des revendications 1 

a 6, caracterise en ce que la piece d'6cartement est fixee loc.i- 
lement au ruban metallique. 
25 8. Vitrage multiple suivant la revendication 7, carac- 

terise en ce que le ruban metallique et la piece d'ecartement 
constituent un profile unique. 

9. Vitrage multiple suivant les revendications 1 a V , 
caracteris6 en ce que la piece d'ecartement est collie entre 

30 feuilles de verre. 

10. Vitrage multiple suivant la revendication 3 ou -i , 
caracterisS en ce que le ruban continu est en cuivre. 

11. Vitrage multiple suivant les revendications 5 a 9, 
caracterise en cc que la piece d'ecartement presente une section 

3 5 rectangulaire creuse. 

12. Vitrage multiple suivant la revendication 11, carac- 
terise en ce que ladite piece d'ecartement contient une matidre 
dessicante. 



71 41775 



10 



2115932 



13. Vitrage multiple suivant les revendications 5, 7 
et 8/ caract£rise" en ce que le ruban metalllque pr£sente des ai- 
lettes qui lui sont perpendiculaires . 

14. E16ment de construction vitr£ comportant un chassis 
5 et un vitrage multiple selon une des revendications 1 a 13. 

15. Element de construction vitre" comportant un vitrage 
multiple compose d'au moins deux feuilles de verre assemblies par 
soudure au moyen d'au moins un ruban m§tallique et un chassis 
dans lequel vient se placer ledit vitrage mutllple, caracte" rise" 

10 en ce qu'il comporte, en outre, au moins une piSce d f §cartement 
situ£e entre les deux feuilles de verre a proximite" du ruban 
m£tallique. 

16. Element de construction vitre" selon la revendication 
15 , caract£ris§ en ce que ladite piece d'icartement est fix£e 

15 au chassis ou fait partie int£grante dudit chassis. 
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